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Footwear — Test methods for uppers, lining and Chaussure — Méthodes d’essai relatives aux tiges,
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 4. Oktober 2001 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu

geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim

Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache
gemacht und dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 309 ,Schuhe” erarbeitet, dessen Sekretariat
von AENOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2002, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen muissen bis Mai 2002 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm basiert auf dem IULTCS/IUF-8-Verfahren (ISO 3377:1975 ,Leder — Bestimmung der
ReiBfestigkeit).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lénder gehalten, diese Europaische Norm zu libernehmen:

Belgien, Dé&nemark, Deu_tschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und
das Vereinigte Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt ein werkstoffunabhangiges Priufverfahren zur Bestimmung der Reif3festigkeit von
Obermaterialien, Futter und Decksohlen fest, um die Gebrauchseigenschaften im fertigen Zustand zu bestimmen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich
Anderungen).

EN 12222, Schuhe — Normalklimate fiir Vorbehandlung und Priifung von Schuhwerk und seinen Bestandteilen.

EN 13400, Schuhe — Lage der Stellen fir die Probenahme, Vorbereitung und Dauer der Konditionierung von
Probe- und Priifstiicken.

EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Priifung von Priifmaschinen flir statische einachsige Beanspruchung —
Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen (ISO 7500-1:1999).

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1
ReiBfestigkeit

mittlere Kraft, die erforderlich ist, um einen Schnitt in einem festgelegten Prifstlick durch WeiterreiBen zu
vergréBern

3.2
Obermaterial
Material, welches die duBBere Gestalt des Schuhwerks umfasst und an der Sohle angebracht wird und damit

den oberen FuBriicken bedeckt. Bei Stiefeln umschlie3t die &uBere Gestalt auch das Bein. Diese Definition gilt
nur fir sichtbare Materialien, Untermaterialien dirfen nicht in Betracht gezogen werden

3.3
vollstéandiges Schuhwerk
gefertigtes Obermaterial, vernaht oder in anderer Weise verbunden, einschlieBlich Zwischenmaterial, Futter-

stoffen, Zwischenfutter, Klebstoffen, Membranschichten, Schaumstoffen, Verstarkungen, jedoch ausschlieBlich
Zehenkappen oder Gelenkeinlagen

ANMERKUNG Das vollstdndige Schuhwerk kann flaches, 2-dimensionales Obermaterial oder Obermaterial in gespanntem
Zustand sein.

4 Prifeinrichtung und Werkstoffe

Folgende Prifeinrichtung und Werkstoffe miissen verwendet werden:

4.1 Zugpriifmaschine mit einer Priifgeschwindigkeit von (100 = 10) mm/min und einem firr das Prifstlck
geeigneten Zugkraftbereich (meistens ist fur Prufstlicke aus Werkstoffen fur das Obermaterial von Schuhen
der Bereich von 0 N bis 500 N ausreichend).

4.2 Mittel fiir die kontinuierliche Aufzeichnung der Kraft bei einer Messunsicherheit von weniger als 2 %,
wie in Klasse 2 von EN ISO 7500-1 festgelegt.

4.3 Stanzmesser oder ein anderes Messer, mit dem ein Prifstlick von nichtledernen Werkstoffen mit den
in Bild 1 angegebenen MaBen und von Obermaterialien oder Leder mit den in Bild 2 angegebenen MafBen
geschnitten werden kann.
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5 Probenahme und Konditionierung

5.1 Prufstlicke konnen aus Werkstoffen, die fur Obermaterialien oder Decksohlen benutzt werden kénnen,
oder aus zusammengesetzten Obermaterialien oder fertigen Schuhen geschnitten werden. Es sollten
Prifsticke eines vollsténdigen Schuhwerks verwendet werden, wenn das Futtermaterial fest an dem Ober-
material haftet.

5.2 Von jedem Plattenmaterial oder Obermaterial werden sechs Prifstlicke geschnitten. Bei der Priifung von
textilem Obermaterial sind die in Bild 2 angegebenen MaBe als MindestmafBe anzusehen, und es sollte, falls
moglich, ein gréBeres Prifstick geschnitten werden, damit Fadengleiten verhindert wird.

5.3 Bei Plattenmaterial werden die Prifstlicke aus einem Bereich von Stellen geschnitten, die Uber die
gesamte Nutzbreite und -l&nge des Plattenmaterials verteilt sind. Dadurch wird bei einem Werkstoff mit Gewebe-
struktur verhindert, dass zwei beliebige Priifstlicke den gleichen Kett- oder Schussfaden enthalten.

_l‘ 100mm== 5mm }l
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Legende
1 Schlitz A4 v

Bild 1 — Priifstlicke fiir nichtlederne Werkstoffe
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1 25 oder mehr
2 30mm 2 mm
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Bild 2 — Priifstiicke fiir Leder und Obermaterialien

5.4 Drei Prifstlicke werden mit dem Schlitz parallel zur Langsrichtung des Werkstoffs geschnitten [bei Leder in
Richtung der Wirbelsaule und bei Webkante (Kette) oder bei nichtledernen Werkstoffen in Maschinenrichtung]
und drei Prifstiicke senkrecht dazu. Im Falle von Geweben werden die Kettrichtungen als Langsrichtung und die
Schussrichtung als Querrichtung benutzt, sogar dann, wenn sich diese nicht im Winkel von 90° zueinander
befinden. Bei Obermaterialien von Schuhen ist die Langsrichtung, wie in prEN 13400 festgelegt, die x-Achse.

4
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5.5 Bei Obermaterialien bei Schuhen werden sechs Priifstlicke durch die gesamte Dicke des Obermaterials
geschnitten, wobei dafiir zu sorgen ist, dass kein Innen- oder Zwischenfutter verschoben wird, das mit dem
auBeren Werkstoff verbunden ist. GleichermaBen sorgféltig ist wahrend des Prifverfahrens vorzugehen, damit
kein Futterstoff verschoben wird. Drei Prifstlicke werden mit dem Schlitz parallel zur Langsrichtung (x-Achse)
und drei Prufsticke mit dem Schlitz senkrecht zur Langsrichtung geschnitten.

5.6 Auf samtlichen Prifstlicken wird die Langsrichtung gekennzeichnet.

5.7 Vor der Prifung missen die Prifstiicke fir die Dauer von 48 h in einem Prifklima nach EN 12222
konditioniert werden.

6 Prufverfahren
6.1 Prinzip

Ein Prufstiick mit einem einzelnen Schlitz, der zwei Hosenbeine bildet (Hosenprifkdrper), wird so in eine
Zugprifmaschine eingesetzt, dass sich der Schlitz parallel zur Maschinenachse befindet und in jede Einspann-
klemme ein Hosenbein eingespannt ist. Zum ZerreiBen des Werkstoffs werden die Einspannklemmen
auseinander bewegt, bis der Riss zum Rand des Priifstlicks weitergerissen ist. Die zur Einleitung des Zerreil3-
vorganges erforderliche Anfangskraft, die zur Fortsetzung des Risses erforderliche mittlere Kraft und Hoéchstkraft
und die Art des Risses werden aufgezeichnet.

6.2 Durchfihrung

6.2.1 Samtliche Prufungen missen in einem nach EN 12222 festgelegten Normalklima durchgefiihrt werden.
Falls dies nicht moglich ist, missen die Prifungen innerhalb von 15 min nach Entnahme der Proben aus dem
Normalklima gepruft werden.

6.2.2 Das Messsystem der Zugprifmaschine wird auf null eingestellt, und die Einspannklemmen werden
aufeinander zu bewegt, damit das Prifstiick eingesetzt werden kann.

6.2.3 Das Prifstiick wird flach so zwischen den Einspannklemmen der Zugprifmaschine festgespannt, dass
der Schlitz parallel zur Maschinenachse ausgerichtet ist.

6.2.4 Eines der Hosenbeine wird in der unteren Einspannklemme festgespannt, und das andere Hosenbein
wird um 180° nach oben gefaltet und in der oberen Einspannklemme festgespannt (siehe Bild 3). In jedem Fall
muss sichergestellt sein, dass das Ende des Hosenbeins parallel mit der Kante der Einspannbacke ausgerichtet
und der Schlitz in der Achse der Zugprifmaschine positioniert ist.

Bild 3 — Verfahren fur das Befestigen der Prifstiicke in die Einspannklemmen
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6.2.5 Die Zugprifmaschine wird so betrieben, dass sich die Einspannklemmen mit einer Priifgeschwindigkeit
von (100 = 10) mm/min auseinander bewegen; die auftretende Art des Risses wird aufgezeichnet als:

— normale Schéadigung: deutlicher Riss in anndhernder Richtung des Schlitzes;

— anomale Schadigungen: getrenntes ReiBBen von Auftragsschicht und Grundgewebe;
Gewebefaden ziehen sich heraus, anstelle zu zerrei3en;
ReiR3en in seitlicher Richtung des Prifstickes.

6.2.6 Die Prifung wird beendet, wenn der Riss zum Rand des Prulfstiickes weitergerissen ist.

6.2.7 Aufzeichnungen aus dem Kraftverlauf gegen die von der Zugpriufmaschine erzeugte Dehnung:

6.2.7.1 Falls ein Peak vorhanden ist, der mit dem Rissbeginn lbereinstimmt, wird der Wert dieses Peaks auf
1 N als ,,Anfangsspitzenkraft“ aufgezeichnet.

6.2.7.2 Die Hochstkraft, die zur Fortsetzung des Risses aufgewendet wird, sobald der Riss begonnen hat,
wird auf 1 N als ,,héchste ReiBkraft” aufgezeichnet.

6.2.7.3 Die Durchschnittskraft (siehe Bild 4), die zum WeiterreiBen erforderlich ist, wird auf 1 N als ,,mittlere
ReiBkraft“ aufgezeichnet.

OF)
@
Legende
1 Kraft der
Schichtentrennung, in N
2 Durchschnitt
3 Verformung €}

Bild 4 — Beispiel eines Kraft-Verformungs-Diagramms

6.2.8 Das Verfahren nach 6.2.2 bis 6.2.7 wird mit den verbleibenden Prifstlicken wiederholt. Sobald ein Pruf-
stiick in einer Prifrichtung anomale Schadigung zeigt, siehe 6.2.5, und ausreichend Werkstoff zur Verfiigung
steht, wird die Prifung wiederholt, bis ein weiteres Priifstiick normale Schadigung zeigt; die Ergebnisse der
anomalen Schadigungen werden verworfen. Zeigen zwei oder mehr Prifstiicke in einer Prifrichtung anomales
Schadigungsverhalten, wird die Priifung beendet, sobald alle sechs urspriinglichen Priifstiicke geprift wurden.
Die Ergebnisse fir das anomale Schadigungsverhalten werden Gbernommen.
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7 Angabe der Ergebnisse

Fir jede Prifung (langs und quer) und jedes Schadigungsverhalten wird der arithmetische Mittelwert berechnet
von:

a) der Anfangsspitzenkraft, falls nach 6.2.7.1 aufgezeichnet;
b) den nach 6.2.7.2 geschéatzten héchsten ReiBkréaften;
¢) den nach 6.2.7.3 aufgezeichneten mittleren ReiBkraften.

8 Prifbericht
Der Prufbericht muss folgende Informationen enthalten:
a) arithmetischer Mittelwert der nach Abschnitt 7 bestimmten Krafte einschlieBlich der Art(en) der Schadigung;

b) bei Prufung von vollstdndigem Schuhwerk oder Obermaterialien eine Beschreibung der gepriiften Ausfihrung
des Schuhes einschlieBlich der handelsiiblichen Ausfiihrungscodes;

¢) Beschreibung des Futters oder von sonstigen vorhandenen Verstarkungen;

d) Beschreibung des Werkstoffes einschlieBlich handelsiblicher Verweisungen, falls bekannt;
e) Anzahl der Prifstlicke, sofern deren Anzahl von sechs abweicht;

f) Hinweis auf das angewendete Verfahren;

g) Datum der Prifung;

h) alle Abweichungen von diesem Prufverfahren.



